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1.- CARACTERISTICAS GENERALES DE LOS

YACIMIENTOS DE MANGANESO EN EL

AREA DE HUELVA



Se encuentran los yacimientos manganesíferos onubenses

incluidos dentro de laprovincia metalogánica de piritas del

SO de España y sur de.Portugal. Son de origen exhalativo-sedi

mentario asociados a jaspes (radiolaritas), es decir asocia-

dos a rocas volcánicas en zonas geosinclinales.

La formaci6n portadora de las mineralizaciones de sul

furos complejos y minerales de manganeso es conocida bajo la

denomínaci6n de Complejo Volcánico Sedimentario (C.V.S.) cons

tituida por rocas volcánicas ácidas, intermedias y básicas, -

submarinas, con niveles detríticos intercalados y plegados -

con las formaciones de muro y techo. Esta secuencia varía

rápidamente de potencia yposee frecuentes cambios de facies -

(laterales y verticales) en la proporci6n de rocas volcánicas

y sedimentarias. Este C.V.S. está encajado entre pizarras y
grauvacas del Víseiense Superior y pizarras y cuarcitas del

Dev6nico Superior.

Dentro del C.V.S. el vulcanismo ácido y sus facies aso

ciadas denominado por algunos autores como Formaci6n Mangane-

sífera, es el portador de los principales dep6sitos de manga-
neso también de origen singenético sedimentario, que se

encuentran estrechamente ligados a las masas de sulfuros y si

tuados como éstas, en el C.V.S.

La Formación Manganesífera es pues la portadora de los

vacimientos de manganeso que se presentan al exterior asocia-
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dos generalmente a jaspes. Esta formaci6n está constituida -

principalmente por una alternancia de diferentes tipos de pi-

zarra (entre las que predominan las pizarras grises arcillo

sas, algunas con n6dulos de Mn y Fe), tobas ácidas esquisto-

sas medianas, tobas finas apizarradas (tufitas), algunas to

bas de composici6n intermedia, pizarras moradas y/o verdes ,

con intercalaciones de niveles calcáreos y lentejones de jas-

pe rojo. Predominan las tobas ácidas cuarzoqueratofídicas so

bre las intermedias y no se descarta la posibilidad de que

parte de las pizarras tengan procedencia piroclástica o mixta.

Existen grandes variaciones laterales y verticales de estas

rocas, tanto en granulometría como en valor y en composicí6n,

existiendo tramos con predominio de tobas y otros con predomi-

nio de pizarras.

Los criaderos manganesíferos se presentan al exterior

asociados generalemente a jaspes, siendo la mayoría de las ve

ces posteriores en el tiempo a la facies de los sulfuros, ya

que al tener el manganeso poca afinidad por el azufre, perma-

necerla más tiempo en suspensi6n en el agua del mar, precipi-

tando posteriormente. Estos dep6sitos se encuentran más alej�,

dos de los centros volcánicos que los sulfuros.

Los afloramientos de jaspes son muy numerosos y muy ca

racterIsticos por su color rojo y gran dureza que los hace re

saltar en el relieve formando crestones. Su direcci6n es casi

E-0, en corridas no muy largas y su potencia varía de varios

centímetros a 50 m. A pesar de su composici6n silIcea suelen

presentar colores oscuros o rojizos al estar mineralizados -
por Uidos y per6xidos de manganeso y 6xidos de hierro, que

fueron trabajados intensamente en el pasado. Los colores más
corrientes en los jaspes son los rojos, gríses y rosados. Ar-

man entre pizarras de composici6n pelítica, tobas y tufitas.
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Los yacimientos están constítuidos por silicatos (rodo

nita) y carbonatos (rodocrosita) como minerales primarios, -

produciéndose en la montera 6xidos y per6xidos secundarios

(pirolusita, psilomelano, wad), que son zonas de enriqueci-

miento supergéníco. El contenido te6rico es de hasta 63% en

6xidos de manganeso, 42% en silícatos y 47% en carbonatos

sin embargo la ley en el yacimiento varía de 25 - 40% Mn, 5

10% Fe y 20 - 40% SiO 2* La mineralizaci6n se presenta en for-

ma de bolsadas. Corresponden a las altimas fases de los episo

dios volcánicos, situándose a techo de las masas sulfurosas y

asociados a emanaciones silíceas p6stumas. Poseen la misma d,4
recci6n regional E-0 de los sulfuros.

Han sido muchas y algunas muy importantes las labores

efectuadas en esta zona, habiendo sido trabajados prácticamen

te todos los jaspes en mayor o menor grado, aunque actualmen-

te no existe ninguna explotaci6n en actividad. La explotaci6n

se hizo por métodos muy rudimentarios sin apenas mecanizaci6n

en pequeñas cortas o en minerla de interior siguiendo el méto
do de cámaras y pilares efectuando una extracci6n muy selecti

va de los ¿Sxidosyper6xidos de las partes superiores de los
criaderos y algo de los silicatos y carbonatos inferiores. La

concentraci6n se hacía a mano o por lavado muy simple, siendo
el mayor problema presente la íntima uni6n de la sílice con

los minerales de manganeso.
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2.- OBJETIVOS. MINAS DESMUESTRADAS



La actividad minera del manganeso fue intensa durante

el siglo pasado y entre los añosl.940 a 1.960. De esta forma,

España fue hacia 1.880 el primer pals en producci6n de manga-

neso, proporcionando en 1.881 alrededor de las dos terceras -

partes del consumo mundial. Hasta finales de 1.960 se produje
ron en la Faja Piritica Española 2.400.000 t de mineral de

manganeso, principalmente 6xidos y per6xidos, con ley media -

por encima del 40% Mn, y actualmente se concentra en esta zo-

na el 70% de las reservas nacionales.

La investigación efectuada ha tenido por objeto reali-

zar un desmuestre de algunas minas de manganeso de la provin

cia de Huelva que tuvieran una clara y notable diseminaci6n

del mismo en las pizarras, tobas y tufitas encajantes, con ob

jeto de caracterizar los 6xidos y per6xidos de manganeso como

colorante de pastas cerámicas.

Se realizaron desmuestres de pizarras y tufitas con

6xidos de brillo metálico, per6xidos deleznables y tiznables

en concreciones o en pequeñas gotas, sobre las minas de La

Rodrigana (Hoja de Calañas, n1 959), Romerita (Hoja de Nerva,

nO 938) y Guadiana (Hoja de Valverde, nO 960), cuya situací6n

se incluye en la figura 1.

Se describen a continuaci6n las caracterIsticas de ca-

da una de estas minas manganesIferas.
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2.1.- MINA LA RODRIGANA

Se encuentra situada en las proximidades de Calañas -

(Huelva). En el punto 0,5 km de la carretera de Calañas a

Villanueva de las Cruces, parte hacia el S un carril de 500 m

en buen estado de conservaci6n que conduce a la mina. Tiene

una corrida de jaspes de 150 m,,de.20 m de potencia, con un bu

zamiento de 451-551N y una direcci6n N961-11VE.

Entre las labores más importantes realizadas, es de

destacar la de un pozo maestro de 60 m, por donde explotaron

el fil6n (muy potente) mediante el método de Cámaras y Pila

res, y una corta hundida e inundada.

Se han encontrado impregnaciones de 6xidos de mangane-

so en jaspes e incluso en las pizarras encajantes, pero en

tan pequeña proporci6n, que ha sido problemático obtener una

muestra en cantidad suficiente para la realizaci6n de los co-

rrespondientes ensayos.

Pueden quedar reservas de silicatos y carbonatos pero

por debajo de los 70 m. Los silicatos explotados tuvieron le-

yes bajas en manganeso y altas en sIlice (40%).

Actualmente apenas si quedan oxidos de manganeso, y

las labores antiguas se encuentran hundidas e inundadas. Dada

la abundante cantidad de agua existente, en la actualidad se

aprovecha para un vivero de eucaliptus, situado en las proxi-

midades del pozo maestro.

2.2.- MINA ROMERITA

Se encuentra situada a 400 m de Cueva de la Mora, tár-
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mino de Almonaster (Huelva). Se tiene acceso por un carril en
buen estado que parte del Sur del pueblo.

Al igual que en Rodrigana la corrida de jaspes es de
150 m. Tienen estos una potencia de 8 m, a los que hay que
añadir unos 7 m de potencia de arcillas y pizarras con disemi
naciones de 6xidos, formando tierras típicamente ennegreci-
das.

La direcci6n de esta corrida es N 940E y su buzamiento
de 800N.

Actualmente la mina está inactiva, y se realiz6 en
ella una corta de 100 m x 50 m.

Se ha observado en su mineralizaci6n impregnaciones de
6xidos metálicos y vetillas de per6xido del orden de 2 cms de
potencia, pero que no son muy abundantes.

2.3.- MINA GUADIANA

Pertenece al término de Zalamea (Huelva). En el km 44
de la carretera de Valverde a Zalamea parte un carril de 2km,
en buen estado que conduce hasta la mina.

Se realiz6 un pozo maestro de 120 m de profundidad, -
así como una pequeña corta. Se obtuvieron en 1.943,4.000 tn
de carbonatos con leyes medías de 40% Mn y 26% SiO 2 ; hoy se
encuentra prácticamente agotada.

La mineralizaci6n tuvo forma lentejonar en direcci6n -
N 1150 E con 750N de buzamiento y potencia de 5 a 20in.Apenas
si se ven jaspes pero las pizarras encajantes contienen ¡m-
pregnaciones de 6xidos.





3.- ENSAYOS



Se han formulado pastas cerámicas constituidas básica-
mente por arcillas, a las que se le ha adicionado, en diferen
tes proporciones, material constituido por pizarras que con-
tienen impregnaciones de Uídos de manganeso, procedentes de
las minas desmuestradas ya citadas anteriormente.

Se han realizado ensayos de contracci6n lineal, capaci
dad de absorci6n de agua, a diferentes temperaturas de coc
ci6n y determinaciones de índices de plasticidad, trabajos -

que han sido encomendados a la empresa especializada Auxiliar
de Ensayos y Suelos, S.A.

3.1.- METODOLOGIA

El conocimiento de la metodología seguida en la ejecu-
ci6n de los ensayos realizados a las diferentes muestras,cons

tituye un elemento básico necesario para enjuiciar debidamen-

te los resultados obtenidos.

En líneas generales los pasos seguidos han sido los si

guientes:

- Homogeneizaci6n de la muestra objeto de ensayo, previa mo-
lienda primaria.

- Secado de esta muestra en estufa

- Molienda y tamizado (tamiz 100 de la serie ASTM).

- Secado de la muestra en estufa hasta peso contante.

- 11 -



- Humectado y amasado de la muestra seca con un 4% de agua des

tilada. (Se deja esta muestra 48 horas en recipiente estan-

co).

- Prensado y formaci6n de las losetas (250kg/cm2

- Calibrado de las piezas en húmedo.

- Secado de las losetas en estufa hasta peso constante

- Calibrado de las losetas en seco.

Conocido el calibrado de las losetas en húmedo y en se-

co se tiene el valor de LA CONTRACCION LINEAL DE HUMEDO A SECO.

- Cocci6n en horno a las temperaturas establecidas, con curva

de calentamiento y enfriamiento lineal, manteniendo la temp�

ratura de cocci6n una hora.

- Calibrado de las losetas una vez enfriadas naturalmente.

Conocido el calibrado de las losetas en seco y el obte-

nido una vez cocidas y enfriadas,puede establecerse LA CONTRAC

CION LINEAL DE SECO A COCIDO.

- Pesado de las losetas cocidas (secas)

- Inmersi6n de las losetas en agua y hervido durante dos horas.

- Pesado de las losetas cocidas (saturadas de agua)

Conocido el pesaje de las losetas cocidas, secas y satu

radas de agua, se establece LA CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA.

3.2.- MUESTRAS ENSAYADAS

El material básico utilízado para la elaboraci6n de las

pastas cerámicas que han sido objeto de ensayos, lo constituye

las arcillas que actualmente se explotan en las proximidades -

de Bonares, en la provincia de Huelva.
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yecto "InEstas arcillas se han estudiado dentro del pro,

vestigaci6n de Arcillas en Andalucía", elaborado por el I.G.M.

E. con la colaboraci6n de E.N.A.D.I.M.S.A. En dicho trabajo se

ha seleccionado el área donde se encuentran localizadas estas

arcillas, área que se le ha denominado ZONA I - BONARES, y ha

sido objeto de estudio geol6gíco y tecnol6gíco.

La actividad extractiva en esta zona, sus reservas exis

tentes, así como el hecho de ser una de las áreas de mayor con

centraci6n de industrias cerámicas de la provincia, más pr6xi-

mas al área manganesifera, han aconsejado su selecci6n para

utilizar su material arcilloso en los ensayos realizados.

La muestra de arcilla tomada, ha sido estudiada minera-

logicamente por difracci6n de Rayos X, y mediante análisis quí

mico.

Igualmente, se le han realizado las siguientes determi-

naciones:

- Límite líquido (WL)

- Límite plástico (WP)

- Indice de plasticidad (IP)

- Contracci6n lineal (en %) de Mimedo a seco (1050C).

- Contracci6n lineal de seco (1051C) a cocido, a 5 temperatu-

ras de cocci6n: 900, 950, 1000, 1050 y 11001C.

- Capacidad de absorción de agua (en %) con los márgenes de

coccí6n señalados.

Los resultados de los análisis y ensayos efectuados a

esta muestra, que hemos denominado BO-12-A, así como los obte-

nidos de las muestras ensayadas y que seguidamente se indica

su denominaci6n, se exponen en el apartado 3.3.- RESULTADOS.
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Se han tomado, por otra parte, muestras de material

constituido por pizarras, -,k-.obas y tufitas que contienen dise-
minaciones de Uidos y per6xidos de manganeso, procedentes de
las minas abandonadas RODRIGANA, ROMERITA y GUADIANA. Estos -

materiales se han utilizado como aditivo a la arcilla antes

señalada, y que ha servido de base para la elaboraci6n de las

pastas cerámicas que han sido objetos de ensayos.

La dosificaci6n de los materiales constituyentes de es

tas pastas se ha llevado a cabo con arcilla y adiciones del

10, 20, 30 y 40% de material pizarroso conteniendo disem-ina-

ciones de 6xidos,yper6xidos de manganeso.

Asl pues, las- muestras ensayadas tienen las denomina

ciones que a continuaci6n se indican:

BO-12-A, 10% Mn (Rodrigana) BO-12-A, 10% Mn(Romerita)

BO-12-A, 20% Mn ( 91 BO-12-Ar 20% Mn( le

BO-12-A, 30% Mn ( BO-12-A, 30% Mn(

BO-12-A, 40% Mn ( BO-12-A, 40% Mn(

BO-12-A, 10% Mn (Guadiana)
BO-12-A, 20% Mn (Guadiana)

BO-12-A, 30% Mn (Guadiana)
BO-12-A, 40% Mn (Guadiana)

Nota: La denominaci6n BO-12-A, 10% Mn (Rodrigana), indica que

la muestra está constituida por un 90% en peso de mate-

rial de arcilla de Bonares, y un 10% en peso de mate

rial pízarroso con diseminaciones de 6xidos y per6xidos

de manganeso, correspondiente a la muestra tomada en la

mina Rodrigana; y as1 sucesivamente para las demás deno

minaciones.
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3.3.- RESULTADOS

El resultado del análisis quImico y mineral6gico de la

arcilla de Bonares tomadas como material de base en las mues-

tras ensayadas ha sido el siguiente:

Análisis químico:

Fe 2 0 3 = 3,93% TiO 2 = 0,65% Ca0 = 13,02%

K 20 = 1,74% Sio 2 = 44,06% MgO = 5,54%

Na 20 = 0,40% Al 203= 12,14% P.F.= 18,47%

P.F. = Pérdida al fuego

Análisis mineral6gico por difracci6n de Rayos X

Muestra en-bruto

- Molienda a 37

Cuarzo: 25% Ankerita-Dolomita: <5%

Plagioclasa:< 5% Filosilicatos: 35%

Calcita: 35%

Filosilicatos: Caolinita + Micas + Montmorillonita

Fracci6n< 20t4 (Estimaci6n semicuantitativa de la relaci6n de

los minerales arcillosos sobre una base decimal).

Caolinita: 2,0; Ilita: 4,5; Montmorillonita: 3,5.

Los resultados de los ensayos de contracci6n lineal y -

capacidad de absorción de agua efectuados a la muestra de ar-
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cilla de Bonares (denominaci6n BO-12-A), así como a las consti

tuidas por mezcla de esta arcilla con diferentes proporciones

de material manganesífero han sido los que a continuaci6n se

exponen:
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: -(D 2

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105QC) a cocido
a

seco (105ºC) q0o 950 00 50 1100

75 5o 5,36

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

-1 -900 950 J-�00 1,0050

'>J. 223 22337 22 1 2 7

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en QC)

1000 3

800 3 C, 2

6oo

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: 10--1 2

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105ºC) a cocido
a

seco (105º0 000 c) 5 0 1200 lo- 50 1100

2 c) 3 69 o, , 5 C 9.156 69

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

900 950 1-1-00 50 1100

19 ?n1,3 19 1 o��D 9-0,19 44

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000 421$2
T 1726

800

600

400

íl 13 t.(en horas)

- 18



ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: -12~,,1 2cí,', (--"od.ri

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 9DO 950 ',-->00 1350 1100

35,-- -3 7 )7

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

9,00 0,50 --00 1'-� 5 0 1100

50 t J-) 32 2,j 151 3 6- 119

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000

16.14
800 TT3-

6oo

4oo

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra:

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105ºC) 900 930 1-00 1-50 1100

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

1500 1100�00 950 lC- 50

1932 JD 1 6 o 2,--�>77

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000 z:9
1733

800 M: 93

6oo

4oo

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: -?-,j,>-

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 go0 950 �-00 'ln50 11,00

o 3 12 0.1 2

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

9DO 95 0 1,1JO0 lS30 1100

,)9 ?j g--J-9 6 21) 1 2l.,53 .113 2G I.Jj

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en QC)

1000 r1 41.11

8oo

6oo

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: i1n.

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 00 �950 1,300 l��50 1100

6 2 69 D.,69 )J62

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

�00 50 1 00 '05 0 1100

66j-�1 19164 2D.112

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en QC)

1000 W1: 49.1_

8oo

6oo

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: 2-U3'Ó

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 900 950 ic, 00 C) 5 0 1-11,00

JJ -,.,373 722 37 ").'44

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

n 00 9/50 ln-00 11Z) 50 li, 00

.112 315 lC207 519

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en º0

1000 5

2,800

6oo

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra:

Contracción lineal: (en

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 900 950 11--00 1050 1100

o 3 22 25 25 19 J315� -3-

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

900 9 50 1--00 l��50 1100

1-� 11 1 1- 5 19-U345 1 -3 3 U- 7 .57 C)

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en QC)

1000

7 23
8oo n

6oo

400

il 73 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la-muestra: 2 J, i L

Contracción lineal: (en

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105º0 9DO 9-50 10,00 3 50 1100

63,25 0,25

Capacidad de absorci6n-de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

lCIO0 110000 01 50 1050

lo3, ¡72

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000

2.1 3
8oo

6oo

4oo

¡l 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: loiQ, 1,1n. (,jua¿ía-ca)

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105º0 a cocido
a

seco (105ºC) 900 950 1c 00 1,3 50 1100

-$37 J337 3 3 3 J7

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

900 930 1330 l�-- 50 1100

)"-) 2219563 19, 19 3 (24 -�3

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000 4

8oo

600

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: n20

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105ºC) a cocido
a

seco (105ºC) 91: 00 9 50 1--00 1 0 1100

3,?5 125 n3 1 3 1 9 9

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocci6n

900 9 50 1,90 j_50 _00

1935r� 19311 la .115 2oj76 5 -111

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000
4637

3
800 3

1-7 y 4
6oo

400

il 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra:

Contracción lineal: (en

De húmedo De seco (105QC) a cocido
a 04seco (105QC) 0,00 50 10,00 1-30 1100

6 3325 6

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

§00 0,50 11--�' 00 12 50 1100

iniog lo 43 2o 16 91-n_341 2--,

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000 43.17
314

800 2533

6oo

400

Tl 13 t.(en horas)
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ENSAYO DE CONTRACCION LINEAL Y CAPACIDAD DE ABSORCION DE AGUA

Denominación de la muestra: --Irj - 1 2 %--u -1 ar4 n. z)

Contracción lineal: (en %)

De húmedo De seco (105ºC) a cocido
a

seco (105º0 900 950 1,�� 00 1C 50 1100

'3325 3 l�, 6 0 1,0— -0 3 12 6 33,32,

Capacidad de absorción de agua: (en %)

Temperaturas de cocción

900 950 10 00 ln- 50 1 ji.00

2- 22 2o3l1 le),J.145 233 397 2j,36

Curva de calentamiento del horno Observaciones
T.(en ºC)

1000 UL 6
b.P: 1739
T'P800

6oo

4oo

íl 13 t.(en horas)
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4.- CONCLUSIONES



Aunque prácticamente existe siempre diseminaci6n de

6xidos y per6xidos de manganeso en las pizarras, tobas y tu-

fitas encajantes ésta no es importante ni en espesor ni en

extensi6n.

AU as£ y para efectuar los análisis y ensayos opor-

tunos se eligieron aquellas minas en las que se observaba un

mayor grado de diseminaci6n y tan s6lo se encontraron las

tres anteriormente descritas.

Los resultados obtenidos en los ensayos realizados

nos conduce a obtener las siguientes conclusiones:

- La presencia del aditivo hace disminuir ligeramente la

plasticidad de la arcilla inicial, si bien no influye de

forma marcada en las características de la arcilla origi-

nal.

- Respecto al comportamiento de la arcilla original y de las

distintas mezclas realizadas, podemos afirmar que no exis-

te una evolucí6n contínua en la capacidad de absorci6n de

agua; además la contracci6n lineal permanece estabilizada

en las diferentes muestras, para las temperaturas ensaya-

das.

- A la temperatura de 110OC, en las muestras no se observan

síntomas claros de sinterizaci6n.
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- Asimismo, la presencia del aditivo, en las proporciones -
en que se ha mezclado con la arcilla, dan a la loseta cocí
da solo un ligero coloreamiento.

En conclusi6n, estos materiales que contienen disemi-

naciones de 6xidos y per6xidos de manganeso, son poco abun

dantes para pensar en su aprovechamiento industrial, no te

niendo por otro lado un poder colorante cerámico interesante,

segdn se refleja en las fotografías anexas de las probetas.
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ARCILLA DE BONARES



MINA LA RODRIGANA
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